VL45C Verlaufsbeschichtung

Produktbeschreibung
MANADATEC

Anwendung

VL45C ist eine |6semittelfreie, farbige oder transparente Verlaufsbeschichtung auf EP-Basis. Sie wird auf mineralischen,
zementdsen Beton-, Estrichflichen uvm. Aufgetragen. Das Produkt ist fir die Versiegelung von Garagen-, Werkstatt—,
Design- oder Kellerflachen, sowie anderer Nutzflachen bestens geeignet.

Als hochwertiges EP-Beschichtungsprodukt, ist VL45C nach der vollstandigen Aushartung chemisch gegenlber
handelsublichen Reinigungsmitteln, sowie verdinnten Sauren und Laugen bestandig.

Lagerung

Das Produkt sollte bei 6°C — 20°C verschlossen gelagert werden.

Bei langerer Lagerung bitte die A Komponente regelmaRiqg umriihren!

Vorbereitung

Der Boden muss trocken, fest, 6lfrei, und rau sowie saugfahig sein! Sauberkeit ist sehr wichtig! Olige Stellen miissen
unbedingt vorher gereinigt werden.

Ist es ein neuer Boden, muss er vollstandig ausgetrocknet sein. (min. 3 Wochen) Eine 2K Altbeschichtung muss nicht
entfernt, aber aufgeraut werden, lose Teile, sowie abplatzende alte Farbreste, sind zu entfernen.

Der Boden muss vorher grundiert werden!
Wir empfehlen unsere Produkte B471, BG80 oder BG80T

Anrihren

Zur Verarbeitung wird die B-Komponente von VL45C in die A-Komponente vollstédndig geschittet und mit einem langsam
laufenden Ruhrwerk min. 2 Minuten lang verrihrt. Bei Teilmengen mussen die Komponenten vorab abgewogen werden.
Danach wird das Produkt umgetopft und nochmals verrihrt, um Mischfehler zu vermeiden. Beim Anrihren von
Teilmengen ist die A - Komponente vorher gut durchzurtihren.

Verarbeitung

VL45C wird mit einem Zahnaspachtel oder Abzieher verteilt. Anschlie3end wird die Beschichtung mit einer Stachelwalze
entluftet. Die Verarbeitungszeit betragt ca. 40 Minuten (bei 20°C)

Bei Temperaturen ab 20°C sinkt die Topfzeit!

Das Ende der Verarbeitungszeit kiindigt sich deutlich durch einen Viskositatsanstieg an.

Technische Daten

Farbig Transparent
Materialverbrauch (als Deckschicht weniger): 1,5 kg/m?2 pro mm 1,5 kg/m2 pro mm
Mischungsverhdltnis: Komp. A : Komp. B (nach Gewicht) 100: 20 100: 50
Verarbeitungszeit: (bei 20°C) bei héherer Temperatur verkiirzt sich die Zeit 40 Minuten 40 Minuten
begehbar nach: 12 Stunden 12 Stunden
Zu uberschichten nach: 12 Stunden 12 Stunden
Zu Uberschichten nach maximal * 48 Stunden 48 Stunden
100% Mechanisch belastbar nach: 7 Tagen 7 Tagen
Endfest nach (in der Zeit vor Wasser schitzen!) 7 Tagen 7 Tagen
Gebindegrofien (in kg) 6-12-36 3-6-12-30

*) zum spéateren Zeitpunkt muss die Beschichtung wieder angeschliffen werden.
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Sicherheitshinweise:

Die Sicherheitshinweise sind den jeweiligen Gebinden zu entnehmen. Nicht in die Hande von Kindern gelangen lassen. Einatmen von
Dampfen und Produktkontakt mit der Haut vermeiden. Geeignete Schutzhandschuhe und Schutzbrille tragen. Bei Anwendung nicht
essen oder rauchen. Wahrend der Aushéartung wird Energie abgegeben, daher zur Vermeidung von Hitzestaus fiir ausreichende
Warmeabfihrung sorgen (Gefahr des Aufkochens). Mengen der Einzelansatze auf den jeweiligen Arbeitschritt abstimmen.

Anwendungshinweise:

Wir raten zu Vorversuchen zur Prifung auf Tauglichkeit fir den jeweiligen Anwendungsfall. System nur im optimalen
Verarbeitungstemperaturbereich anwenden. Die relative Luftfeuchtigkeit der Umgebung darf 70% nicht Uberschreiten.

Produkt vor Gebrauch intensiv schitteln oder aufrihren. Unter Beachtung der Sicherheitshinweise werden in einem geeigneten
Mischbehélter (z.B. PP), Harz und Hérter eingewogen. Abweichungen vom Mischungsverhéltnis fihren zu unvollstandiger Aushértung
und dadurch bedingt zu Eigenschaftsverlusten. Mit einem Propeller grindlich, intensiv unter Einbeziehung der Randzonen
durchmischen. Das Produkt umtopfen und erneut verriihren, um Mischfehler zu vermeiden.

Nach vollstdndiger Homogenisierung der Mischung, kdnnen optional Additive, trockene Fiillstoffe und Farbpigmente eingeriihrt
werden. GroRere Ansatzmengen (>10kg) und hdhere Temperaturen (>20°C) verkirzen die Verarbeitungszeit. Ansétze, welche im
Mischgefal? auf tiber 40°C ansteigen, sollten nicht weiter verwendet werden, da eine Aushartung mit Eigenschaftsverlusten verbunden
ist.

Arbeitsmittelreinigung:

Nicht ausgehartete Produktreste kénnen mit Aceton von Werkzeugen abgeldst werden. Arbeitsgerdte miissen nach dem Auswaschen
mit dem Ld&sungsmittel grindlich ausgeliftet werden, um ein Eintragen des Reinigers in Folgemischungen zu vermeiden.
Ausgehartetes Material kann nur mechanisch, z.B. durch Abschleifen entfernt werden.

Lagerung:

Schraubverschluss von Produktresten befreien. Deckel nicht vertauschen. Angebrochene Gebinde fest verschlieRen. Kihl und trocken
lagern. Haltbarkeit bei optimaler Lagerung 1/2 Jahr, vorausgesetzt die A-Komponente wird alle 10-14 Tage aufgerihrt, damit die
Fullstoffe sich nicht auf dem Boden festsetzen.

Entsorgung:

Nicht in die Kanalisation, in Gewéasser oder ins Erdreich gelangen lassen. Nicht ausgehértete Produktreste sind Sonderabfall. Das
ausgehartete System ist Baustellenabfall/ Hausmull.
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